招标参数
1、技术要求：
1.1、清洗舱


1.1.1、容积：≥500L

1.1.2、★材质：≥1.3mm厚316L不锈钢镜面板

1.1.3、对接口：清洗架注水口位于清洗腔体的侧面，以使清洗架每层水压一致从而保证每层清洗质量

1.1.4、★舱体保温：≥12mm橡塑海绵

1.2、密封门

1.2.1、开门方式：自动下开门

1.2.2、通道类型：双门通道型、双门可实现互锁

1.2.3、门玻璃：防爆玻璃门，隔音隔热

1.2.4、门障碍：关门遇障碍可自动返回

1.2.5、★压紧方式：门采用主动压紧方式（气缸压紧），密封可靠

1.2.6、门厚度：
≥20mm

1.3、管路系统

1.3.1、快速管路设计：快速预热水箱设计，双水箱设计

1.3.2、★干燥系统：双风机供风，双级加热系统

1.3.3、★核心配件：循环泵、气动阀、计量泵均为优质品牌

1.3.4、计量泵：2个（加清洗液泵 1个；加上油液泵 1个）

1.3.5、★循环泵：不锈钢泵体，流量最大≥1000L/分钟

1.3.6、阀门：优质气动阀

1.4、控制系统


1.4.1、★控制方式：控制器所用元器件均为工业级标准，稳定性高，适合在恶劣的工业环境中使用，控制系统为工业级PLC控制而非安卓系统等其他系统；

具有故障自动检测功能，故障声音报警功能。

1.4.2、★界面显示：≥5寸彩色触摸屏显示，能动态的显示设备各个功能部件的运行状态及设备运行的各个状态参数，而非按键屏；具有报警信息显示功能；适合高温、高湿环境，稳定性高；256色彩色显示，有较好的立体感，画面显示细腻。

1.4.3、流程控制：预洗、清洗、漂洗一、漂洗二、消毒、干燥全过程由控制器自动控制，保证设备稳定、有序的运行。

1.4.4、★温度指示器：A级精度温度传感器采集温度，显示精确度0.1℃。

1.4.5、记录方式：可自动打印过程曲线、并记录A0值；可连接追溯系统。

1.4.6、★安全保护：超温自动保护装置：超过设定温度，系统自动切断加热电源；防干烧保护装置：水位低造成加热管干烧时，系统自动切断加热电源；风压低保护装置：风压过低造成空气加热管干烧时，系统自动切断加热电源；门障碍保护装置：门在关闭过程中遇到阻碍时，会停止关门，并且向相反方向运行；电机过流保护装置：设备电机过载时，过流保护开关动作，电机停止工作。

1.5、★程序名称：≥8套预置程序，20套自定义程序，用户可根据需要进行程序编辑。

1.6、整体参数


1.6.1、运行时间：≤45分钟(电加热)

1.6.2、节能：水耗量≤25L/步

1.6.3、最大装载量：18个标准器械托盘480*250*50（六层清洗架）

1.6.4、★外形尺寸：≤1300*1900*1100（宽高深）

1.6.5、舱体尺寸：≥690*1100*780（宽高深）

1.6.6、设备净重：≤600Kg

1.6.7、设备运行重量≤750Kg

1.6.8、清洗温度：40℃

1.6.9、★消毒温度：70℃～93℃可调

1.6.10、干燥温度：70～120℃

1.6.11、加热方式：蒸汽加热、电加热可选

1.6.12、耗水量：≤25L/步

1.6.13、★耗电量：≤4度/循环（蒸汽加热）；≤10度/循环（电加热）

1.6.14、耗汽量：≤13Kg/循环

1.6.15、使用寿命：≥9年/12000次循环

2、标准配置：主机1台；4层器械清洗架1个；搬运车 2个；标准器械托盘12个。
